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oprogramowanie
- OPTYMALNA LOGISTYKA

LOGISTYKA W PRZEDSIEBIORSTWIE SKUPIA
SIENATYM, ABY POPRZEZ ROZNEGO
RODZAJU PROCESY POMOCNICZE UMOZLIWIC
OSIAGNIECIE GLOWNEGO CELU KAZDEJ
FIRMY, JAKIM JEST WYPRACOWYWANIE
ZYSKU. NIEWATPLIWIE ROZWGJ TECHNOLOGII
INFORMATYCZNYCH ZREWOLUCJONIZOWAL
FUNKCJONOWANIE PRZEDSIEBIORSTW

[ USPRAWNIL REALIZACJE WSZYSTKICH
PROCESOW - 0D ZAOPATRZENIA PRODUKCJI
W ODPOWIEDNIE MATERIALY | SUROWCE

PO DOSTARCZANIE FINALNYCH WYROBOW
KLIENTOM KONCOWYM. WPROWADZENIE
SPOJNEGO SYSTEMU INFORMATYCZNEGO
POZWALA NA OSIAGANIE LEPSZYCH EFEKTOW,
PONIEWAZ DOSKONALE UMOZLIWIA

PROWADZENIE INTERAKTYWNEJ KOMUNIKACJI.
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Nowoczesne planowanie
Waznym aspektem wptywajacym na przebieg produkgji jest jej
- odpowiednia organizacja. Wtasciwe oprogramowanie pomaga
zaplanowac ja w taki sposob, aby czas realizacji zlecen byt moz-
liwie najkrotszy. Dziatanie systemu opiera sie na wewnetrznym kalendarzu,
ktéry znacznie utatwia przygotowanie optymalnego harmonogramu pracy,
z mozliwoscig uwzglednienia czynnikow lub zdarzen mogacych wptynac
na przebieg procesu wytworczego. Aby zapewnic jak najwieksza doktadnosc¢
planowania, terminarz utworzony w oprogramowaniu uwzglednia czas ocze-
kiwania na wszystkie elementy potrzebne do wykonania konstrukcji, biezace
obcigzenie maszyn, a takze dostepnos¢ kadry pracowniczej. Dzieki temu daty
przewidywanych realizacji zamowien sg obliczane na podstawie aktualnych
informacji. Oprdcz tego oprogramowanie oferuje mozliwos$¢ stworzenia
indywidualnego harmonogramu dla poszczegdlnych hal lub linii produkeyj-
nych. Pozwala to uwzgledni¢ zréznicowang moc przerobowa kazdej z nich
i jeszcze bardziej zoptymalizowac wydajnos¢ catego procesu logistycznego.

W przypadku zlecen naglacych przydatna staje sie mozliwos¢ dogod-
nego ustalania priorytetéw. Elastycznos¢ oprogramowania pozwala
uzytkownikowi — jesli wystapi taka potrzeba — na szybkie przeplanowa-
nie produkgji. Jednak nawet najlepiej zaplanowane procesy wytworcze
z roznych wzgleddw nie sg kazdego dnia tak samo wydajne, dlatego
nalezy pamieta¢ o rozmaitych czynnikach majacych wptyw na przebieg
produkcji. Uwzglednianie przegladéw maszyn, urlopdw pracownikow
czy dni $wigtecznych podczas ustalania terminarza umozliwia poprawne
oszacowanie terminéw realizacji i dostawy okien do klienta, bez obaw
0 opdznienia spowodowane pominieciem jakiego$ waznego czynnika.

Indywidualnie dopasowany wariant produkcji

Przed rozpoczeciem produkcji okien niezbedne jest opracowanie spo-
sobu jej przygotowania. Stolcad® Professional umozliwia planowanie,
realizowanie oraz kontrolowanie produkgji na rézne sposoby — w zalez-
nosci od potrzeb. W jednym z wariantéw oprogramowanie pozwala
na dostosowanie produkcji do mozliwosci transportowych danego dnia,
co zapewnia zmniejszenie ilosci przechowywanych konstrukgji. Dzigki
temu magazynowanie okien nie generuje zbednych kosztow, a konstrukcje
nie sg narazone na uszkodzenia. Listy transportowe sg przygotowywane
jeszcze przed rozpoczeciem wytwarzania produktéw, dlatego pracow-
nik przekazuje do realizacji tylko te zamdwienia, ktdre beda transporto-
wane w wyznaczonym terminie. Alternatywnie mozliwe jest planowa-
nie dostaw na podstawie wyprodukowanych juz okien. W tym podejsciu
gotowe produkty moga by¢ przechowywane w takich ilosciach, na jakie
pozwalaja rozmiary magazynow. Mozliwo$¢ wyboru ktéregos z wariantow



zapewnia wiekszg swobode planowania.

Program umozliwia biezacg kontrole poprawnosci zatadunku okien.
Oprogramowanie pomaga przygotowac konstrukcje do wywozu i wptywa

na usprawnienie procesu ich dostawy do klienta. Dziatanie tej funkcjo-
nalnosci opiera sie na technologii automatycznego sczytywania danych

z koddw kreskowych. Zeskanowanie ich umozliwia pracownikowi spraw-
dzenie, czy wszystkie wyroby gotowe zostaty pobrane z magazynu i umiesz-
czone w odpowiednim transporcie. Warto podkreslic fakt, ze skanowanie

moze odbywac sie w dowolnej chwili. Ponadto oprogramowanie pozwala

na samodzielne monitorowanie poziomu zatadowania samochoddw,
dzieki czemu ich pojemno$¢ moze zosta¢ wykorzystana maksymalnie.

Czas na transport

Powszechnie wiadomo, ze klientom zalezy na mozliwie najszybszej dosta-
wie zamowionych wczesniej towardw. Producenci, probujac spetnic ich

oczekiwania, staraja sie jednoczesénie pamietac o uproszczeniu procesu

transportowego. Kluczem do osiagniecia tych zatozen jest zaprojektowa-
nie optymalnych tras. Oprogramowanie utatwia opracowanie najbardziej

korzystnych kursoéw, jakimi dostarczane beda konstrukcje. W kazdym

z nich samodzielnie okresla sie docelowa miejscowost, a takze wybrane

punkty, przez ktdre bedzie przejezdzat kierowca. Najlepszym sposobem

na obnizenie kosztow jest taki dobor miejsc posrednich, aby dzieki nim

trasa zostata maksymalnie skrdcona, a liczba dostaw byta jak najwieksza.

Jednoczesnie oprogramowanie usprawnia prace dzieki takim funk-
cjom, jak automatyczne przypisywanie zlecen do danego transportu ze
wzgledu na wybranego odbiorce czy filtrowanie zlecen na podstawie przy-
dzielonej do nich trasy. W ten sposdb uzytkownik oszczedza czas, ktory
przeznaczytby na reczne wyszukiwanie zlecenia oraz zyskuje pewnos¢,
ze wszystkie zlecenia sg przypisane poprawnie. Do kazdego z przygo-
towanych transportéw uzytkownik oprogramowania moze wydrukowac
automatycznie wygenerowane listy transportowe oraz dokumenty wydania
zewnetrznego (WZ). Dzieki temu, ze sg one sporzadzane w tym samym
oprogramowaniu, na podstawie ktdrego sg wykonywane réwniez pozo-
state procesy logistyczne, uzytkownicy zyskujg pewno$¢, ze wszystkie
elementy zostaty uwzglednione. Warto zauwazy¢, ze na dokumentach
tych moga sie znajdowac elementy dodatkowe, ktdre nie sg integralng
czescig zaprojektowanych okien, jednak sg konieczne do ich montazu
u klienta koncowego, np. pianka montazowa czy silikon uszczelniajacy.

Zintegrowane rozwigzania informatyczne dodatkowo pozwalajg na Sle-
dzenie transportéw przy pomocy dedykowanych aplikacji marki Stolcad®,
przez co uzytkownicy oprogramowania maja statg kontrole nad ich prze-
biegiem. Poprzez aplikacje, na ekranie urzadzenia mobilnego, uzytkownicy
majg dostep do takich danych, jak: dane odbiorcy, adres dostawy, numer
zamowienia. Poza tym na kazdym etapie mogg sprawdzi¢ specyfikacje
danego zlecenia, np. wymiary i rodzaje konstrukgji, przypisane do nich
parametry czy dodatkowe towary. Sledzenie transportéw konczy sie
na etapie dostarczenia zamdwienia do punktu docelowego.

Efektywna gospodarka zapasami

i magazynowanie

Aby mdc rozpoczad realizacje procesow zwigzanych z produkcjg zamo-
wien, poczatkowym etapem jest zapewnienie niezbednych materiatéw
do jej wykonania. Program sprawnie oblicza zapotrzebowanie na ele-
menty potrzebne do zrealizowania zlecen. Dzieki optymalnemu zarza-
dzaniu magazynem producenci mogg efektywnie dysponowa¢ dostep-
nymi ilosciami materiatdw i surowcéw, co moze przynie$¢ dodatkowe
oszczednosci. System pozwala na sprawowanie nadzoru nad zapasami

poprzez integracje z dedykowanym magazynem produkcyjnym marki
Stolcad® lub z zewnetrznym programem magazynowo-ksiegowym.
Magazyn produkcyjny, dostepny w Stolcad® Professional, jest nowo-
czesnym narzedziem umozliwiajgcym kompleksowe zarzadzanie asor-
tymentem magazynowym w obrebie przedsiebiorstwa. Dzieki niemu
takie dziatania, jak ewidencjonowanie stanéw magazynowych, kontrola
biezacego zuzycia materiatéw czy generowanie odpowiednich rapor-
téw, sg niezwykle proste do wykonania. Dzieki tworzeniu komplekso-
wej dokumentacji uzytkownicy oprogramowania nie muszg przezna-
cza¢ dodatkowego czasu na samodzielne przygotowywanie réznego
rodzaju zestawien. Poza tym producenci stolarki otworowej moga
wybrac inne rozwigzanie stuzace do zarzadzania asortymentem, czyli
integracje oprogramowania produkcyjnego z systemem klasy ERP.
Interfejsy pomiedzy nimi realizowane sg zawsze wedtug indywidual-
nych potrzeb klienta. To producent decyduje, jakie dane s niezbedne
w wymianie pomiedzy oprogramowaniem produkcyjnym a progra-
mem magazynowo-ksiegowym. Dzieki temu w wymianie danych moga
brac¢ udziat wtasnie takie informacje, jak wyliczone zuzycie materia-
tédw do produkcji czy ilo$¢ dostepnych surowcow na magazynie. W ten
sposob zapotrzebowanie jest zweryfikowane, czego efektem jest zto-
zenie zamdwienia np. na profile tylko w takiej ilosci, jakiej faktycznie
brakuje w przedsiebiorstwie.

Optymalne zarzadzanie punktami sprzedazy

W procesie pozyskiwania i realizacji zamadwien kluczowa role odgry-
waja rowniez dziaty sprzedazy i punkty handlowe, ktdrych pracownicy
maja bezposredni kontakt z nabywcami. Aby zapewnic¢ im mozliwos¢
jak najlepszej obstugi klientdw, musza oni posiadac¢ dostep do aktu-
alnych informacji dotyczacych obstugiwanych zamoéwien. Stolcad®
Professional automatycznie wymienia dane z dedykowanymi programami
handlowymi Stolcad® Business, Dealer Professional, Stolcad® Mobile
i Stolcad® Webshop. Rozwigzania te umozliwiajg ptynng komunikacje
producenta oraz posrednikéw handlowych bez wzgledu na dzielacg
ich odlegto$¢ geograficzna. Wszystko to jest mozliwe dzieki wspadlnej
bazie danych. Praca narzedzi handlowych oparta jest na danych tech-
nologicznych uprzednio przestanych z systemu Stolcad® Professional.
Wynikaja z tego obopdlne korzysci — i dla producenta, i dla handlowca.
Posrednik sprzedazy ma gwarancje poprawnosci uzytkowanej tech-
nologii, a tym samym zyskuje mozliwos¢ zaprojektowania konstrukgji,
ktora cechuje nie tylko atrakcyjnos¢ wizualna, lecz réwniez technolo-
giczna poprawno$c¢. Producent zas zyskuje pewnosé, ze konstrukeje
oferowane przez posrednikow sprzedazy zbudowane sa wytacznie
z takich elementdw, ktdre sg przez niego stosowane. Dotyczy to m.in.
szkta, okuc¢ oraz profili. Dodatkowa korzyscia dla producenta jest to,
ze bazy technologiczne do systemu wprowadza sie tylko raz i nie trzeba
ich dodatkowo przepisywa¢ do programéw handlowych, co zapewnia
duzg oszczedno$¢ czasu.

Innym przyktadem informacji przekazywanych od producenta do han-
dlowcdw, waznych z punktu widzenia proceséw logistycznych, moze by¢
przewidywana data ukonczenia produkgji, wyliczana juz na etapie sktada-
nia zamowienia. Data ta umozliwia sprzedawcom zadecydowanie jeszcze
przed rozpoczeciem realizacji konstrukgji, czy podzieli¢ duze zamdwie-
nie na mniejsze partie. Dzieki temu do odbiorcow w pierwszej kolejno-
Sci trafig konstrukcje, ktdre moga zosta¢ wyprodukowane z dostepnych
materiatéw, natomiast okna nietypowe, ktére wymagaja zamadwienia
specjalnych elementdw, moga zostac dostarczone w pdzniejszym ter-
minie. Z kolei klienci sa informowani przez sprzedawcow o aktualnym
stanie swoich zlecen oraz o prognozowanej dacie ich odbioru. »
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